
（3）投影格子がゆがんだ波形でもよい

（1）座標の算出速度が速い

（2）レンズの歪曲収差の影響がない

特　徴

PCを用いてもリアルタイム形状計測が実現できる

複数台のカメラで撮影して得られた画像の合成が容易
となるため，精度のよい全周囲計測が容易に実現でき
る

放射状や渦巻状の格子を回転させながら投影したり，
矩形波上の格子を焦点ずれさせて余弦波に近づけたも
のを投影しても精度よく形状計測が行える

基準面上に置かれた二次元格子を用い
て1画素におけるz 座標とx,y 座標の対応
関係を求める

1画素における投影格子の位相θとz 座標の対応
を基準面を用いて求める

「全空間テーブル化手法」とは？
投影された格子の位相 ( θ) と 3 次元座標 ( x,y,z ) の対応関係をカメラの画素ごとに求めてテーブル化しておき，
計測時には投影された格子の位相を用いテーブルを参照することで計算なしに即座に 3 次元座標を得ることができる手法 .
プロジェクタとカメラに，和歌山大学光波画像計測研究室で考案した「全空間テーブル化手法」を適用することで，簡単な装置でもレンズや格子のゆがみの

影響がなくなり，精度が良く，さらに処理速度も速くなります．

～簡単・小型・安価な３次元形状計測装置～

様々な産業分野で使用可能です
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小型形状計測装置ユニットは様々な計測装置に取り付けることが可能です．まずはご相談下さい．

イノベーション技術により従来装置の1/3以下に

◆ 製 品 版 仕 様 ◆ 

測 定 視 野 約 9 0 × 7 0 m m 

測 定 分 解 能 ( ｚ) （ダイナミックレンジの1/2000）   

測 定 精 度 ( z ) 最高10μm

測 定 精 度 ( x y ) μ m 

フ レ ー ム レ ー ト 約 15 fps 

体 積 約 7 9 4 ㎤ 

サ イ ズ 5 3 0 × 1 5 1 × 1 1 3 m m 

測 定 方 法 全 空 間 テ ー ブ ル 化 手 法 

画 素 数 ( カ メ ラ ) 6 4 0 × 4 8 0 

対 象 物 と の 距 離 約 1 9 0 m m 

重 量 約 1 k g 

Ｏ Ｓ W i n d o w s 7 ( 6 4 b i t ) 

メ モ リ 8 G B 

価 格 応 相 談 

和歌山大学 システム工学部 光メカトロニクス学科
光波画像計測研究室
TEL 073-457-8176，FAX 073-45-8213
E-mail：fujigaki@sys.wakayama-u.ac.jp
http://hamachi.sys.wakayama-u.ac.jp/

直感的ＧＵＩ

小型形状計測装置ユニット

連絡先
全空間画像計測コンソーシアム
E-mail：info@ws-conso.com
http://ws-conso.com/

一般社団法人モアレ研究所
TEL 072-425-1844
E-mail：morimoto@moire.or.jp
http://www.moire.or.jp

小型・軽量
最高5 m μ 

最高100

（面測定時間．パソコンによる．） 

以上 

パソコンを除く． 


